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Wolbungsverstellbare Stiitze, insbesondere Lordosenstiitze, 
fur Sitze und Liegen ailer Art. 

Die Erfindung betrifft eine wolbungsverstellbare Stiitze, insbesondere eine 
Lordosenstiitze, fur Sitze und Liegen aller Art, insbesondere fur Lehnen von 
Kraftfahrzeugsitzen und Stuhllehnen, die ein Wolbelement und eine 
Verstelleinrichtung zur Ein- und Verstellung der Wolbung des Wolbeiements 
aufweisen. 

: beraHrge/W6lbelemente sind vielfach bekannt, z. B. aus der DE-OS 25 41 559, 
der DE 42 32 679 C1 und der DE 44 44 803 C2. Praktisch alien bekannten 
Wolbelementen ist gemeinsam, daS, je starker das Wolbelement gewolbt wird, 
desto harter wird es und die Flache, mit der es am zu unterstutzenden Korper 
anliegt, wird immer geringer bis eine linienformige Beruhrungslinie erreicht ist, 
was, mindestens nach langerer Zeit, dem Benutzer Unannehmlichkeiten bis 
hin zu Schmerzen verursacht. Diese Probleme summieren sich, wenn zudem 
das Wolbelement in falscher Hohe eingestellt ist. 

Aus der DE-OS 25 41 559 ist eine Ruckenstiitze bekannt, die an zwei relativ 
zueinander und gemeinsam verschiebbaren Stutzen, in Form von Blattfedern, 
eine aus- und einfahrbare feste Stutzplatte aufweist. Hier ist die Stutzflache 
unabhangig vom aus- oder eingefahrenen Zustand immer gleich groS und im 
Prinzip auch immer gleich steif. 

Aus der DE 42 32 679 C1 ist eine Rtickenlehne mit einem verstellbaren 
Wolbelement bekannt, die eine mit dem Wolbelement verbundene zusatzliche 
Beckenstutze aufweist. Hierdurch wird auch bei starkerer Wolbung eine 
verbesserte flachige Abstutzung, insbesondere in Richtung des Beckens 
erzielt, insbesondere dann, wenn gemaB einem Ausfiihrungsbeispiel eine 
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biegeeiastische Platte statt einer steifen, die dann aber einseitig abgefedert ist, 
Platte vorgesehen ist. Diese Ausfuhrung ist jedoch herstellungs- und, durch die 
vielen notwendigen Teile, auch kostenaufwendig. 

Aus der DE 44 44 803 C3 ist ein einstuckiges und damit einfach 
herzustellendes elastisches Wolbelement aus Kunststoff bekannt, in das Teile 
der Versteileinrichtung integriert sind, wobei bei starker Wolbung die oben 
genannten Probleme auftreten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine woibungsverstellbare Stutze gemaS dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 dahingehend zu gestalten, dafi auch bei starkster 
Wolbung eine federnde und flachige Anlage am Benutzer gewahrleistet ist, 
wobei diese Stutze einfach, schnell und preiswert herstellbar als auch zu 
montieren sein soil. 

Diese Aufgabe wird durch eine woibungsverstellbare Stutze mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. Durch diese Losung wird ein wolbbarer Rahmenteil 
gewonnen, dessen damit verbundene Platte durch ihre geringfiachige 
Verbindung wenig oder gar nicht gewolbt wird und unabhangig vom Grad der 
Wolbung immer federnd und damit flachig wirkt. 

Die Unteranspruche enthalten vorteilhafte Weiterbildungen des Gegenstandes 
des Anspruchs 1 , deren jeweiiige Vorteile bei der Beschreibung von 
Ausfuhrungsbeispielen der Erfindung naher erlautert werden. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter 
Bezug auf Zeichnungen naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine in der Lehne eines Sitzes auf- und abbewegiich 

angeordnete woibungsverstellbare Stutze mit einer Platte in 
Draufsicht; 



Fig. 2 das gleiche wie in Fig. 1 in Seitenansicht; 



Fig. 3 



ein Ausfuhrungsbeispiel einer Stiitze mit zwei nebeneinander 
angeordneten Platten; 



Fig. 4 verschiedene Ausfuhrungsformen von Platten; 

Fig. 5 ein Ausfuhrungsbeispiel mit zwei Platten und zentraler Fuhrung 

fur den Seiizug einer Bowdenzugsanordnung zur Verstellung der 
Wolbung in Draufsicht; 

Fig. 6 das gleiche wie in Fig. 5 in Seitenansicht; 

Fig. 7 eine mit einer Auflage versehene Stiitze in Ausgangsstellung und 

bei 

starker Wolbung; 

Fig. 8 eine Aufnahme ais ausgestanzter Steg fur das Mantelende 

eines Bowdenzugs als Stanzteil und nach Umformung mit dem 
befestigten Mantel in Seitenansicht; 

Fig. 9 eine Ausfuhrungsvariante einer Aufnahrne als ausgestanzter Steg 

und nach Umformung mit dem befestigten Mantel in Seitenansicht 
und in Draufsicht; 

Fig. 10 ein Ausfuhrungsbeispiel einer Stiitze, bei der die Wolbung in 
Querrichtung erfolgt und bei der der Rahmenteil und die Platte 
getrennt hergestelit sind und mittels Nieten miteinander 
verbunden sind in Draufsicht; 

Fig. 11 das gleiche wie in Fig. 10 in Seitenansicht. 

In Fig. 1 und 2 ist eine auf Langsstreben 1 in Form von Rundstaben verstellbar 
angeordnete wolbungsverstellbare Stiitze dargestellt. Die Langsstreben 1 sind 



am oberen und unteren Ende mit Querstreben 2 und dazwischen mit einer 
Zwischenstrebe 3 verbunden. Das aus den Streben 1, 2, 3 gebildete Gerust 4 ist 
Bestandteil einer Lehne eines nicht dargestellten beiiebigen Sitzes. 
Vorzugsweise ist das Gerust 4. mit der Lehne mittels Befestigungselementen aus 
Kunststoff verbunden . Die Sttitze weist einen Rahmenteil 5 auf, der entlang der 
Langsstreben 1 auf- und abbeweglich angeordnet ist. Er ist flachig gestaltet und 
weist am oberen und unteren Ende abgewinkelte Rander 6 auf, in denen 
geschiitzte Fuhrungslocher 7 ausgefuhrt sind, die zur beweglichen 
werkzeugfreien Anordnung des Rahmenteils 5 am Gerust 4 vorgesehen sind. 

Zentral im Rahmenteil 5 ist eine Platte 8 angeordnet, die aus dem Rahmenteil 5 
durch Ausstanzen von zwei U-formigen Schlitzen 9 unter Belassung von zwei 
symmetrisch angeordneten Verbindungsstegen 10 zwischen ihnen ausgestanzt 
ist. Die Verbindungsstege 10 bilden fur die Platte 8 eine Art Drehachse, die 
parallel zu den Randern 6 des Rahmenteils 5 ausgerichtet ist Im 
Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 sind die Verbindungsstege 10 bezuglich der 
Platte 8 symmetrisch angeordnet, d. h. die Platte 8 wird in zwei gleiche 
Teilplatten 11, 12 - eine obere 1 1 und eine untere 12 - gegliedert. Jede Teiiplatte 
11,12 weist am jeweils freien Ende einen nach hinten abgekanteten oder 
abgebogenen Rand 13 auf. 

Der Rahmenteil 5 ist mit Teilen einer Verstelleinrichtung zur Ein- und Verstellung 
seiner Wolbung versehen, die im Ausfuhrungsbeispiel eine 
Bowdenzuganordnung 14 einschlieSt Die Bowdenzuganordnung 14 weist einen 
Seilzug 15 auf, der mit seinem einen einen Nippel 16 aufweisenden Ende in 
einer Aufnahme 17 festgelegt ist, die in einem der Rander 6 des Rahmenteils 5 
ausgefuhrt ist. Im AusfQhrungsbeispiel ist die Aufnahme 17 im oberen Rand 6 in 
Form einer Aussparung 18 zur Halterung des Nippels 16 und mit einem Schlitz 
19 zur Einfuhrung des Seilzuges 15 ausgefuhrt. Am entgegengesetzten unteren 
Rand 6 ist eine Aufnahme 17 zur Halterung des einen Endes des den Seilzug 15 
umgebenden Mantels 20 der Bowdenzuganordnung 14 in Form einer Hulse 21 
angeordnet. 



Zur Verstellung des Rahmenteiis 5 auf einer Wegstrecke, hier zur 
Hohenverstellung zwischen der unteren Querstrebe 2 und Zwischenstrebe 3, ist 
im Ausfuhrungsbeispiel eine Vorrichtung mit zwei Bowdenzugen 22, 22' 
vorgesehen, deren Mantel 23, 23' in Aufnahmen 17 an der Zwischenstrebe 3 
bzw. an der unteren Querstrebe 2 angeordnet sind. Die jeweiiigen Seilzuge 24 
bzw. 24' sind im Rahmenteil 5 befestigt Im Ausfuhrungsbeispiel sind ihre 
Enden in den oberen Rand 6 des Rahmenteiis 5 eingehangt. Durch diese 
benachbarte Anordnung der Seiienden wird bei einer Hohenverstellung auf die 
jeweiis eingestellte Wolbung keinerlei EinfluB genommen. Dies ware dann 
gegeben, wenn eines der Seilzugenden am oberen und das andere am unteren 
Rand 6 befestigt ware. Die Hohenverstellung erfolgt hier dadurch, dafc entweder 
eine Kraft auf den oberen oder unteren Seilzug aufgebracht wird, wobei der 
jeweiis andere gleichzeitig im gleichen MaSe entspannt wird. Es sind auch 
beliebig andere Versteilvorrichtungen, z. B. ein Zahnstangengetriebe oder uber 
einen einzigen Bowdenzug mit ihm entgegenwirkenden Federn oder andere 
beliebige Verstellmachanismen einsetzbar. 

In Fig. 2 ist ein starker gewolbtes Rahmenteil 5 mit seinen abgewinkelten 
Randern 6 in der Nahe einer unteren Endstellung mit ausgezogenen Linien und 
in gestrichelten Linien in einer oberen Endstellung gezeigt. Da die Platte 8 
lediglich entlang der Lange L der Verbindungsstege 10 mit dem Rahmenteil 5 
verbunden ist, unterliegt sie fast keiner Wolbung, so daS sie praktisch senkrecht 
(s. Fig. 2) vorsteht, wobei hier ihre obere als auch untere Teilplatte 11, 12 
federnd nachgiebig wirken. 

Das in Fig. 3 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel einer wolbungsverstellbaren 
Stutze weist zwei Langsstreben V auf, die vorzugsweise unter Verwendung von 
Befestigungselementen aus Kunststoff, auf eine bekannte Art und Weise in der 
Lehne eines Sitzes befestigt sind (nicht dargestellt). Zwischen den Langsstreben 
1 sind paralleie Zwischenstreben 3' aus Draht gezogen. Der Rahmenteil 5' weist 
im oberen und unteren Teil hakenformige Abbiegungen 25 oder Umbiegungen 
oder Abkantungen auf, die nach hinten gerichtet sind und zur Aufnahme jeweiis 
einer Zwischenstrebe 3\ d. h. zur Befestigung des Rahmenteiis 5' am durch die 



Langsstreben 1 und Zwischenstreben 3' gebiideten Gerust 4' dienen, wozu die 
Zwischenstreben 3' hinter die Abbiegungen 25 eingefuhrt werden. Bei einer 
Verstarkung derWolbung des Rahmenteils 5' erfolgt dadurch auch eine geringe 
Spannung der Querstreben 3', in die der Rahmenteii 5' eingehangt ist. Zur 
Querversteifung der Rander 6, 6' konnen noch durchgehende Quersicken 26 
ausgefuhrt sein. Im Rahmenteii 5' sind zwei symmetrisch zueinander 
angeordnete Platten 27, 28 so zueinander angeordnet, daft ein zentraler 
Zwischenraum 29 verbleibt. Im Zwischenraum 29 sind im Bereich des oberen 
und unteren Randes 6, 6' je eine Aufnahme 17 ausgefuhrt, die zur Befestigung 
des einen Endes des Seilzuges 15 bzw. des einen Endes des Mantels 20 einer 
Bowdenzuganordnung 14 zur Wolbungsverstellung des Rahmenteils 5' dienen. 
Die obere Aufnahme 17 ist in Form einer Ose ausgefuhrt, die zum Durchfuhren 
und zur Halterung des Nippels 16 des Seilzuges 15 dient Die Aufnahme 17 zur 
Halterung des Endes des Mantels 20 der Bowdenzuganordnung 14 ist im Detail 
in Fig. 8 naher dargestellt und wird weiter unten beschrieben. . 

Die Platten 27, 28 sind bei diesem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3 
asymmetrisch gestaltet, einmal dadurch, daS ihre oberen Teilplatten 31 
gegenuber den unteren Teilplatten 32 langer sind und zum anderen dadurch, 
daE die unteren Teilplatten 32 gegenuber den oberen Teilplatten 31 auch eine 
groSere Breite besitzt. Die Platten 27, 28 weisen oben und unten nach hinten 
abgekantete oder abgebogene Rander 13 auf. Die dargestellten Platten 27, 28 
weisen Verstarkungen und/oder Schwachungen zur Erhohung der Biegsamkeit 
in beliebiger gewunschter Anordnung auf, die in Form von Sicken oder Rippen 
oder Schlitzen mit zur Erhohung der Biegesteifigkeit oder ohne abgewinkelte 
Rander ausgefuhrt sein konnen. Im Ausfuhrungsbeispiel sind beispielhafte 
Verstarkungen bzw. Schwachungen im Rahmenteii 5' und in den Platten 27, 28 
linear ausgefuhrt, wobei auch andere Formen, z. B. keilformige moglich sind. 
Hierdurch konnen die elastischen Biegeeigenschaften sowohl des Rahmenteils 
5' als auch der Platten 27, 28 beiiebig gestaltet werden. 

Die Platten 27, 28 sind durch Schlitze 9 unter Belassung von Verbindungsstegen 
10 entsprechend dem in Fig. 1 und 2 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel vom 



Rahmenteil 5' abgetrennt bzw. mit ihm entlang einer linearen Achse verbunden. 
Die Verstarkungen bzw. Schwachungen in den Platten 27, 28 konneh in der 
Achse der Verbindungsstege 10 durchgehend ausgefuhrt oder auch 
unterbrochen sein, so daS dann flachige odergeformte Zwischenstege 34 
verbleiben. Es besteht auch die Moglichkeit, die Biegesteifigkeit der Platten 27, 
28 durch Versteifung ihrer Langsrander 35 benachbart zu den sie trennenden 
Schlitzen 9 durch Abbiegungen, Bordelungen u. dgl. zu verstarken. 
Entsprechende Moglichkeiten gibt es auch fur das Rahmenteil 5\ wo entlang der 
auSeren Langsrander 35' Umbiegungen oder Bordelungen und im Zentralteil 29 
Rippen oder Sicken ausgefuhrt sind. Es ist offensichtlich, daS durch die Art und 
jeweiiige ortliche Anordnung der Verstarkungen oder Schwachungen die 
Wolbungseigenschaften des Rahmenteiis 5\ als auch die federnden 
Eigenschaften der oberen und unteren Teilplatten 31, 32 in beliebiger Weise 
beeinfluSt werden konnen. Dies gilt in gleicher Weise auch fur die jeweiiige 
GroSe der oberen und unteren Teilplatten 31, 32 als auch fur die Breite B der 
Schlitze 9, als auch hinsichtlich der Lange L und Starke S der Verbindungsstege 
10 und 34. 

Fig. 4 zeigt eine kleine Auswahl an moglichen Formen und Ausfuhrungen von 
Platten 8, 27, 28. In Fig. 4a ist eine Ausfuhrungsform einer Platte 
wiedergegeben, die eine Sicke und eine Rippe mit einer schlitzartigen Offnung 
aufweist Fig. 4b zeigt eine mit Ausnahme der Abbiegungen 13 glatte Platte. In 
Fig. 4c ist eine Platte mit einer Verlangerung 36 dargestellt, die beispielsweise 
durch Nietverbindungen 37 oder Klebverbindungen fest mit der jeweiiigen Platte 
verbunden sein kann. Bei den in Fig. 4d dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind 
zwei Platten durch einen Bugel 36' sowohl verlangert als auch miteinander 
verbunden. Jede Verlangerung kann aus einem drahtformigen Material gebogen 
sein und in den Platten ausgefuhrten Halterungen 37' z. B. in Form von z. B. 
ausgestanzten Einstecklochern oder auch mittels separater Halter eingesteckt 
bzw. befestigt sein. 

Das in Fig. 5 und Fig. 6 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel ahnelt dem anhand von 
Fig. 3 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel, wobei der zentrale Zwischenraum 29 
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anders gestaltet ist. Zentral im Zwischenraum 29 ist eine Rinne 38 vorgesehen, 
die zur Aufnahme und Fiihrung des Seilzugs 15 einer Bowdenzuganordnung 14 
zur Verstellung der Wolbung der Wolbplatte 5' dient, dessen am Ende des 
Seilzugs 15 befestigter Nippei 16 in eine Aufnahme 17 am oberen Rand 6 des 
Rahmenteils 5' eingehangt ist. Die Rinne 38 ist, insbesondere im Bereich des 
Wolbungsscheitels, nicht durchgehend ausgefuhrt und offenliegend gestaltet, 
insbesondere um die Biegsamkeit der Wolbung in diesem Bereich nicht zu 
behindern. In diesem zentralen Bereich sind in Verlangerung der 
durchgehenden Teile der Rinne 38 Vorsprunge 39, vorzugsweise alternierend 
von beiden Seiten, vorgesehen, die derart abgebogen werden konnen, daft sie 
als untere oder obere Fiihrung fur den Seilzug 15 dienen konnen. Am unteren 
Rand 6' ist am Ende der Rinne 38 eine Aufnahme 17 zur Aufnahme des Endes 
des Mantels der Bowdenzuganordnung 14 vorgesehen. Sie kann ais 
durchgehende Bohrung am Ende der Rinne 38 ausgefuhrt sein, die den 
Durchgang des Nippels 16 und des Seilzugs 15 gestattet, aber den Mantel 20 
vor einem Durchrutschen zuruckhalt. Entsprechend ist am oberen Ende der 
Rinne 38 ein Durchgang fur den Nippei 16 und den Seilzug 15 ausgefuhrt. 

In Fig. 7 ist in schematischer Darstellung die Funktionsweise der beschriebenen 
Stutzen wiedergegeben, wobei die Stutze in einer Ausgangsposition ohne 
Wolbung in Fig. 7a und bei maximaler Wolbung in Fig. 7b dargestellt ist, wobei 
die Stutze mit einem Bezug 40, der insbesondere ein Polster sein kann, 
angeordnet ist. Aus Fig. 7a ist die breitflachige Anlage des Bezuges 40 an der 
gesamten Stutze in der Ausgangslage erkennbar. Aber auch bei grodter 
Wolbung ergibt sich durch die Platte/Platten eine breitflachige und federnd 
nachgiebige Unterstutzung des Bezugs 40, wodurch ein deutlich verbesserter 
Sitzkomfort erreicht wird, als wenn, wie beim geschilderten Stand der Technik, 
lediglich die steife unnachgiebige Wolbung noch dazu nur linear wirksam wiirde. 

Fig. 8 zeigt die beim Ausfuhrungsbeispiel gemaE Fig. 3 bereits erwahnte 
Aufnahme 17 fur den Mantel 20 einer Bowdenzuganordnung 14. Die dargestellte 
Losung in Form eines am unteren Ende mit dem Rahmenteil 5' verbundenen 
Steges 41, dessen freies Ende an einer ersten Knick- oder Biegelinie 42 etwa 



rechtwinkeiig abgebogen, an einer zweiten Linie 43 urn einen Winkel uber 90° 
umgebogen und an einer dritten Linie 44 um etwa 90° derart abgewinkelt wurde, 
daB eine Art federnde Klammer entsteht (s. Fig. 8b). Die Klammer weist 
einerseits im Bereich zwischen den Linien 42 und 43 einen Durchgang fur den 
Seiizug 15, gegebenenfalis auch fur den an seinem Ende angeordneten Nippel 
(nicht dargestellt) sowie eine weitere Offnung 45 auf, die so gestaltet ist, da(3> bei 
eingefuhrten am Steg 41 aniiegendem Mantel 20 dieser seitlich und auch von 
oben gehalten wird (s. Fig. 8b). 

In Fig. 9 ist eine Ausfuhrungsvariante eines Stegs 41 1 zur Aufnahme des Endes 
eines Mantels 20 einer Bowdenzuganordnung 14 dargestellt. Hierbei weist der 
Steg 41 ' an seinem freien Ende zwei in einer Ebene liegende Schlitze 46 auf. 
Zur Verankerung des Mantels 20 wird dieser in Langsrichtung auf dem Steg 41' 
derart angeordnet, daft das Ende des Mantels 20 im Bereich der Schlitze 46 
liegt, wobei der Steg 41 1 um den Mantel 20 gebogen wird, so da& er ihn zu mehr 
als 180° umschlie&t, d. h. einklemmt. Dann wird die oberhalb der Schlitze 46 
verbleibende Kante 47 des Steges 41 \ wie in Fig. 9c gezeigt, zu einem U 
zusammengedruckt, so dafi die U-Kanten das Mantelende uberdecken und fur 
dessen feste Positionierung Gewahr leisten, jedoch die freie Beweglichkeit des 
Seilzugs 15 nicht behindern. 

Die dargestellten Ausfuhrungsbeispiele haben den besonderen Vorteil, daG> sie 
sich aus einem plattenformigen biegeelastischen Material in einem Arbeitsschritt 
ausstanzen lassen. Besonders vorteilhaft, insbesondere wenn weitere 
Ausstanzungen und Verformungen in Form von Rippen, Abbiegungen, Sicken u. 
dgl. vorgesehen sind, ist die Verwendung eines Blechmaterials, insbesondere 
eines Stahlblechs, da derartige weitere Ausstanzungen oder Verformungen, z. B. 
fur die Aufnahmen 17 mit in den Ausstanzvorgang integriert werden konnen, so 
daB auch nur ein einziger Arbeitsschritt notwendig ist Es besteht aber auch die 
Moglichkeit derartige Stiitzen einstuckig aus Kunststoff z. B. in einem 
VerpreSverfahren mit Verdickungen und/oder Verdunnungen herzustellen oder 
aus einem plattenformigen Kunststoffmaterial auszustanzen, wobei eventuell 
weitere erforderliche Verstarkungen oder Verdunnungen in einem zweiten 
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Bearbeitungsschritt ausgefuhrt werden konnen. Alle Verfahren lassen sich 
automatisieren und damit kostengiinstig durchfuhren. Bei der Verwendung von 
piattenformigen Material bzw. von Blechen kann die Starke des Materials 
entsprechend den gewunschten Eigenschaften gewahlt werden, so daG» 
gegebenenfalls vollstandig auf Verstarkungen verzichtet werden kann. Weitere 
Beeinflussungsmogiichkeiten fur die Charakteristik der Stutzen, insbesondere 
auch der federnden Piatten, sind weiter oben angefuhrt 

Das in den Fig. 10 und 11 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel weist einen zentralen 
Rahrnenteii 5" in Form eines Streifens auf, der am oberen und unteren Ende 
Abbiegungen 25' aufweist, die das Aufhangen des Rahmenteils 5" auf 
drahtformigen Zwischenstreben 3', die zwischen Langsstreben 1'gesp.annt sind, 
ermoglichen. Er ist mit einer oberen und einer untere Aufnahme 17 fur eine 
Bowdenzuganordnung 14 versehen, die jeweils gemaS einer der oben 
beschriebenen Varianten ausgefuhrt sein kann. Auf dem Rahrnenteii 5" ist eine 
getrennt hergestelite quer ausgerichtete Platte 48 in Quererstreckung 
angeordnet. Die Platte 48 kann auch zum Rahrnenteii 5" gerichtete obere und 
untere abgewinkelte bzw. abgebogene Rander 13 aufweisen. Die Platte 48 kann 
auch seitliche abgewinkelte Teile (nicht dargestellt) aufweisen, um eine im 
Querschnitt schalenformige bzw. trapezformige Formgebung zu erzielen. Die 
Platte 48 ist im Ausfuhrungsbeispiel beziigiich ihrer Hohe symmetrisch am 
Rahrnenteii 5" angeordnet, d. h. sie weist gleich gro&e obere und untere 
Plattenteile 49, 50 auf. Sie kann aber auch diesbezuglich asymmetrisch 
angeordnet sein, wodurch ein oberer kleinerer und ein unterer groSerer oder 
umgekehrt Plattenteil 49, 50 entstehen kann. Es ist auch moglich, eine Platte in 
anderer Form z. B. der eines Trapezes vorzusehen. Diese Ausfuhrungsform 
erfordert zwar die separate Herstellung von Rahrnenteii 5" und Platte 48, die 
zudem noch fest miteinander verbunden werden mussen, hat aber den Vorteii, 
da(2> je nach Beanspruchung unterschiedliche Materialien und/oder 
Befestigungsarten - gezeigt ist eine Nietverbindung 37' - verwendbar sind und 
daS der Rahrnenteii 5" au&erst materialsparend herstellbar ist und die Platte 48 
jede gewunschte GroBe haben kann, so dafc auch hier auBerst materialsparend 
gearbeitet werden kann. 
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PATENTANSPRUCHE 

1. Wolbungsversteilbare Stutze, insbesondere Lordosenstutze, fur Sitze und 
Liegen aller Art, enthaltend ein elastisches Wolbelement und eine 
Versteileinrichtung zur Ein- und Verstellung der Wolbung des 
Wolbelements, dadurch gekennzeichnet, dass das Wolbelement aus einem 
im wesentlichen flachigen wolbbaren Rahmenteil (5; 5'; 5") und aus 
mindestens einer damit geringflachig fest verbundenen Platte (8; 27, 28; 48) 
mit zwei freien federnden Enden besteht. 

2. Stutze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmenteil 
Befestigungselemente (7; 25; 25') zu seiner Befestigung an Teilen eines 
Sitzes oder einer Liege aufweist, wobei die Befestigungselemente eine 
relative Bewegung der befestigten, sich gegenuberliegenden Rander (6, 6') 
des Rahmenteils (5, 5', 5") zu- und voneinander gewahrleisten. 

3. Stutze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Rahmenteil (5; 5'; 5") Aufnahmen (17) zur Anordnung des einen Endes 
eines Seilzugs (15; 24, 24') und des einen Endes des Mantels (20; 23, 23') 
einer Bowdenzuganordnung (14) aufweist, die Teii der Versteileinrichtung 
fur die Wolbung des Rahmenteils (5; 5'; 5") ist. 

4. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
zwei symmetrisch zueinander und nebeneinander angeordnete Piatten (27, 
28) aufweist. 

5. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
jede Platte (8; 27, 28; 48) asymmetrisch ausgefuhrt ist. 



6. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis* 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
jede Platte (8; 27, 28; 48) asymmetrisch mit dem Rahmenteii (5; 5'; 5") 
verbunden ist. 

7. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Rahmenteii (5; 5'; 5") und/oder jede Platte (8; 27, 28; 48) Versteifungen 
und/oder Verstarkungen und/oder Aussparungen aufweist 

8. Stutze nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass als Versteifungen 
und/oder als Verstarkungen Rippen und /oder Sicken und/oder 
Umbordelungen und/oder Randab- oder -umbiegungen ausgefuhrt sind. 

9. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
aus einem plattenformigen, biegeelastischem Material ausgestanzt ist 

10. Stutze nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Material ein 
Blech ist. 

11. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
jede Platte (8; 27, 28) mit dem Rahmenteii (5, 5') durch Verbindungsstege 
(10) unterschiedlicher Starke (S) und/oder Lange (L) verbunden ist 

12. Stutze nach einem der Anspruche 9 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Aufnahmen (17) als mit dem Rahmenteii (5, 5') an einer Stelle 
verbundene Stege (41 ; 41') ausgestanzt sind. 

13. Stutze nach einem der Anspruche 3 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens teiiweise der Seilzug (15) der Verstelleinrichtung am 
Rahmenteii (5') in Fuhrungen gefuhrt ist. 



14. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Rahmenteii (5") und jede Platte (48) aus separaten Teilen bestehen. 



15. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
jede Platte mit einer Verlangerung (36; 36') verbunden ist. 

16. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass 
jede Platte (8; 27, 28; 49) mindestens zwei abgekantete freie Rander (13) 
aufweist. 

17. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass 
sie im Sitz bzw. in der Liege mittels einer Bewegvorrichtung entlang einer 
Wegstrecke vor- und zuruckbewegbar ist 

18. Stutze nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass 
sie uber Befestigungselemente aus Kunststoff mit dem Sitz bzw. der Liege 
verbunden ist. 
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